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Instructiuni de asamblare

1. Specificatia tehnica

a tiglelor metalice
COMPACT SERIES

Parametrii tehnici [in mm]

Latimea efectiva 1105
Latimea totala 1194
Grosimea tablei 0,5
fnaltimea total3 profilului 57/67
fnaltimea stantarii 30/40
Lungimea modulului 350

Greutatea

aprox. 4,5 kg/m?

Suprafata efectiva

(de acoperire) a unei coli 0.774m?
Parametrii tehnici [in mm)]

Latimea efectiva 1120
Latimea totala 1206
Grosimea tablei 0,5
fnaltimea totala profilului 50/60
[naltimea stantarii 30/40
Lungimea modulului 350

Greutatea

aprox. 4,5 kg/m?

Suprafata efectiva

(de acoperire) a unei coli 0.784m?
Parametrii tehnici [in mm]

Latimea efectiva 1150
Latimea totala 1212
Grosimea tablei 0,5
inaltimea totala profilului 50/60
inaltimea stantarii 30/40
Lungimea modulului 350

Greutatea

aprox. 4,5 kg/m?

Suprafata efectiva
(de acoperire) a unei coli

0,805 m?

ollGNA 2.0

Tigle metalice pentru acoperis COMPACT SERIES

BAVARIAR 2.0

GAMMA 2.0
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Instructiuni de asamblare

Parametrii tehnici [in mm]

Latimea efectiva 1155
Latimea totala 1200
Grosimea tablei 0,5
fnaltimea totala profilului 56/66
in&ltimea stantarii 30/40
Lungimea modulului 350

Greutatea aprox. 4,5 kg/m?
Suprafata efectiva 0,809 m?

(de acoperire) a unei coli

Parametrii tehnici [in mm]

Latimea efectiva 1100

Latimea totala 1183

Grosimea tablei 0,5

inaltimea totala profilului 53/58

inaltimea stantarii 30/35

Lungimea modulului 350

Greutatea

aprox. 4,5 kg/m?

Suprafata efectiva
(de acoperire) a unei coli

0,770 m?

HEA 20

Tigle metalice pentru acoperis COMPACT SERIES

ALFA 2D




Instructiuni de asamblare

2. Sistemul
de elemente
executate din tabla

Elementele prelucrate sunt executate din
table care poseda o paleta identica de
straturi de acoperire si de culori precum
si tiglele din tabla, tablele trapezoidale si
panourile de acoperis produse de noi.

4

Elementele standard cu
dimensiunile de 2 m lungime si
0,5 m grosime. Elementele non-
standard cu lungimea de 8 pana
la 8 m si grosimea de pana la

2 mm ajustate la toate inaltimile
de presare (30-40 mm).

Tigle metalice pentru acoperis COMPACT SERIES
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Instructiuni de asamblare

Elementele prelucrate sunt executate din
table care poseda o paleta identica de
straturi de acoperire si de culori precum
si tiglele din tabla, tablele trapezoidale si
panourile de acoperis produse de noi.

4

Elementele standard cu
dimensiunile de 2 m lungime si
0,5 m grosime. Elementele non-
standard cu lungimea de 8 pana
la 8 m si grosimea de pana la

2 mm ajustate la toate inaltimile
de presare (30-40 mm).

Tigle metalice pentru acoperis COMPACT SERIES
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Instructiuni de asamblare

3. Recomandari generale

Transportul

Depozitare

o

Taierea tablei

o

intretinere
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Tigle metalice pentru acoperis COMPACT SERIES

Tiglele metalice pentru acoperis compacte sunt livrate pe paleti nereturnabili. Nu
este necesar un transport specializat pentru liviarea materialului comandat. Cu toate
acestea, trebuie sa se asigure ca materialul nu este deteriorat in timpul transportului
prin miscarea libera a coletului. Foile usoare din doua module permit, de asemenea,
transportul la locul de asamblare (de exemplu, o scara), care poate fi realizat de o
singura persoana fara a fi nevoie de a utiliza echipament specializat.

Tiglele metalice compacte pentru acoperis trebuie depozitate in incaperile de
depozitare uscate si bine ventilate. In cazul depozitarii mai indelungate, stivele
trebuie asezate pe o suprafata inclinata, astfel incat umiditatea acumulata intre foi sa
se evaporeze sau sa se scurgad. Distanta dintre pachetul depozitat si sol trebuie sa fie
de cel putin 14 cm. Durata de valabilitate maxima a produsului este de 6 luni de la
data fabricatiei. Cu toate acestea, dupa 2 saptamani de la data producerii, trebuie
indepartata folia in care este ambalat paletul cu foi, acest lucru va asigura circulatia
aerului intre foi.

Important - aparitia deteriorarilor de suprafata pe panourile tablei ca urmare
a umezirii acestora duce la respingea revendicarilor care constituie temeiul
reclamatiei.

Este inacceptabila folosirea uneltelor pentru tdierea foilor metalice care provoaca
un efect termic (cresterea brusca a temperaturii), cum ar fi polizor unghiular. Acest
lucru provoaca deteriorarea invelisului organic si cel zincat, dupa care incepe
procesul de coroziune, care este accelerat prin pilituri fierbinti care patrund in
suprafata foii. Foarfeca electrica Nibbler, sau, in sectiuni mici, foarfeca de mana
sunt potrivite in acest scop.

Atentie - una dintre conditiile garantiei este protejarea cu lacul a marginilor
taiate neacoperite ale foii acoperite.

in cazul deteriorarii invelisului cauzate in timpul transportului, asamblarii si
prelucrarii, acesta trebuie tratat cu lac exact la locul deteriorarii, curatand anterior
suprafata de murdarie

si grasime. Pe marginile taiate neprotejate, straturile se pot delamina. Acesta
este un fenomen natural si nu constituie temei pentru reclamarea materialului.

Se recomanda inspectii anuale ale acoperisului pentru a efectua lucrarile de
intretinere necesare.

inainte de a incepe munca, nu uitati sa scrieti numarul de serie dintr-una
din foi. Acest lucru este necesar pentru a completa formularul de garantie

Nu se pot scoate alte foi din ambalaj, prin
ridicarea acestora drept in sus, deoarece
acest lucru poate deteriora invelisul pe
presari. Inainte de a ridica foaia, impingeti-o
usor cativa centimetri inainte. Fiti deosebit
de atenti cand faceti acest lucru.

Tiglele compacte pentru acoperis pot fi utilizate pe acoperisurile cu un
unghi de inclinare de cel putin 9°.



Instructiuni de asamblare

4. Pregatirea structurii

Tiglele metalice compacte pentru acoperis
trebuie montate pe un substrat pregatit in
mod traditional, folosind sipci si contrasipci.
Instalarea si pregatirea substratului trebuie
efectuate in conformitate cu regulile de
construire a acoperisurilor. Este foarte
important sa nu uitati sa asigurati ventilarea
streasinei si a crestei. La asamblarea tiglelor
metalice compacte pentru acoperis este
necesara utilizarea Elementului Universal
de Ventilare (fig. 2). Acesta actioneaza ca
un profil de pornire. Inainte de instalare,
verificati diagonalele acoperisului.

Tiglele compacte pentru acoperis pot fi
utilizate pe acoperisurile cu un unghi de
inclinare de cel putin 9 grade.

Elementul universal de ventilare trebuie
instalat prin orificiul de montare de pe
raftul inferior al elementului. Suruburile
trebuie conduse prin orificiul pilot mai
mare aflat pe raftul superior, asa cum este
prezentat in sectiunea transversala

de pe langa.

FIG.1

FIG.2

Tigle metalice pentru acoperis COMPACT SERIES




Instructiuni de asamblare Tigle metalice pentru acoperis COMPACT SERIES

5. Distantarea sipcilor FIG.3

Executantul trebuie sa depuna toate
eforturile si precizia in montarea sipcilor si
pregatirea acoperisului pentru instalarea
tiglelor metalice compacte pentru
acoperis. Amplasarea exacta a sipcilor
este esentiala si are un impact mare
asupra efectului final. Cea mai importanta
este distantarea sipcilor principale, care
trebuie sa fie de 350 mm.

Distanta dintre marginea inferioara a primei
sipci si marginea superioara a celei de-a
doua sipci de pe partea streasinei trebuie
sa fie de 320 mm (conform fig. 3).

a=320mm
b =350 mm
Iatimea sipcilor 40 x 50 mm

Prelucrarea
P i .
universala

de ventilare

Centura
< de jgeab



Instructiuni de asamblare

6. Instalarea primei
foiinrand

Instalarea se efectueaza dinspre creasta.
Prima foaie dintr-un rand trebuie sa fie
atasata la Elementul universal de ventilare,
care joaca, de asemenea, rolul profilului de
pornire, apoi se strange tabla de sipci cu
suruburi de tip Torx. Fiecare foaie urmatoare
dintr-un rand este cusuta cu cea anterioara
(inferioara) prin orificiile de montare

din mijloc si din dreapta si abia apoi se
insurubeaza in sipci.

7. Taierea coltului
EASY LINK

Taierea si profilarea speciala a presarii
extreme, care permite ajustarea si
nivelarea perfecta a foilor fara imbinari
longitudinale vizibile.
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FIG.5

Tigle metalice pentru acoperis COMPACT SERIES




Instructiuni de asamblare

8. Ordinea de asamblare
a foilor

Instalarea tiglelor metalice compacte
pentru acoperis trebuie efectuata dinspre
streasina spre creasta.

Ordinea corecta de asamblare a tiglelor
metalice compacte pentru acoperis este
asamblarea de la dreapta la stanga.

Pentru tiglele compacte de acoperis:
STIGMA 2.0, BAVARIA Roof 2.0

si GAMMA 2.0, este posibila si instalarea
in randuri de la stanga la dreapta.

Prima foaie dintr-un rand trebuie sa

fie agatata la elementul universal de
ventilare, care serveste de asemenea ca
profil de pornire, si apoi tabla trebuie
insurubata in sipci cu suruburi de tip Torx.
Fiecare foaie urmatoare dintr-un rand
este cusuta cu cea anterioara (mai jos)
prin orificiile de montare din mijloc si din
dreapta si abia apoi se insurubeaza in
sipci.

Tigle metalice pentru acoperis COMPACT SERIES

FIG.6

Tiglele compacte pentru acoperis
STIGMA 2.0, BAVARIA Roof 2.0
si GAMMA 2.0 permit efectuarea
suprapunerilor atat pe partea
stanga cat si pe partea dreapta.
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Instructiuni de asamblare Tigle metalice pentru acoperis COMPACT SERIES

FIG.7

9. Taierea foilor la jgheab
ul de scurgere

Taierea foilor la jgheabul de scurgere
trebuie efectuata in linia scurgerii, ceea
ce va asigura un finisaj estetic.

Ca garnitura de jgheab de scurgere,

va recomandam sa folositi o garnitura
de expansiune pana la indltimea presarii
tablei.

10. Instalarea cupelor
Sipca de coama trebuie sa fie montata '
pe suporti pentru a asigura continuitatea
spatiului de ventilare al invelisului.

Cupele trebuie fixate cu suruburi scurte
de 4,8 x 20 mm , tabla cu tabla” in fiecare
a doua creasta de val folosind banda de

creasta sau garnituri profilate.

/' l/ Ventilatie de acoperis \x ‘\
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Instructiuni de asamblare

11. Instalarea bordurii
fronton

Datorita faptului ca la marginea pantei
acoperisului ne confruntam adesea cu o
puternica influenta a vantului, trebuie sa
ne amintim sa instalam bordura fronton cu
o putere adecvata. In acest caz, folosim
BORDURA FRONTON III. in primul rand,
se instaleaza pe sipci jgheabul bordurii
fronton (fig. 10). Acest element se
monteaza folosind cleme atat dinspre
partea pantei acoperisului cat si dinspre
partea exterioara. [nainte de a incepe
acoperirea acoperisului, pe suprafata
inferioara a elementului se lipeste banda
izolatoare expandabila cu o dilatare de
pana la 3 cm (conform inaltimii de stantare
a tablei).

Pentru elementul exterior al bordurii
fronton se utilizeaza suruburi autoforante,
iar in cazul in care bordura fronton trebuie
unita, trebuie folosit un pliu de 15-30 mm.
In cazul foilor de tabl situate pe jgheabul
bordurii fronton trebuie astupate orificiile
de montare cu ajutorul suruburilor in
locurile in care tabla se afla pe elementul
prelucrat.

Distribuirea corecta a elementelor
de fixare pe versantul acoperisului
trebuie sa cuprinda toate punctele
extreme de montare si tot al doilea
punct interior de montare

a versantului.

FIG.10

FIG.11

Tigle metalice pentru acoperis COMPACT SERIES
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Instructiuni de asamblare

12. Instalarea bordurii perete FIG.13

Primul pas este pregatirea si fixarea de
versanti a sistemelor de prindere, care
folosesc la a fixarea bordurii de perete.
Acestea pot fi confectionate din benzi de
tabla indoite in unghi drept. Deoarece
aceste sisteme de prindere vor trebui

sa fie indoite in etapa urmatoare, fixand
cu ele bordura perete, ele trebuie sa fie
in mod corespunzator mai mari decat
aceasta.

Atunci cand pregatim elementul,

marginea sa superioara trebuie pliata FIG.14
pentru a asigura o imbinare sigura cu
sistemele de prindere confectionate

in prealabil, ce nu necesita fixare
suplimentara.

inainte de instalare, elementul trebuie
lipit de marginea acoperisului pentru

a-1 potrivi tipului de perete si unghiului
pantei acoperisului. Elementul taiat si
indoit se instaleaza pe sipci cu ajutorul
unor cleme plate. Trebuie avut grija in
special ca elementul sa fie lipit de perete
pe intreaga sa lungime.

Daca este necesar sa conectati
elementele de pe langa perete,

utilizati suprapuneri de 50 mm, insa
suprapunerea trebuie crescuta daca
inclinarea pantei acoperisului este mai
mica de 25°.

Apoi fixam elementul de perete cu
ajutorul sistemelor de prindere pregatite
anterior.

Intr-un mod asemanétor celui folosit
la montarea bordurii fronton, foilor
de margine ce se afla pe element li se
astupa orificiile de montare cu ajutorul
suruburilor.
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Sistem de
prindere

Bordura perete
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{ntr-un mod asemanétor celui folosit
la montarea bordurii fronton, foilor
de margine ce se afla pe element

li se astupa orificiile de montare

cu ajutorul suruburilor.

imbinarea cu peretele se protejeaza cu
ajutorul unei bare de dilatatie iar in caz
de nevoie, se etanseaza cu etansant
pentru acoperis.

Bara de dilatatie trebuie fixata de perete.

FIG.15

FIG.16

Tigle metalice pentru acoperis COMPACT SERIES
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